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I. GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini este necesar POLIJIEI LOCALE A MUNICIPIULUI CRAIOVA,
ca parte a documentafiei de atribuire pentru achizilia de "UNIFORME DE POLITIE"(LOT 2 -
Articole de IncIl{Iminte), prin procedurd simplificatd, cod CPV 35811200-4.

Caietul de sarcini stabilegte forma, dimensiunile, condifiile tehnice qi de calitate pe care

trebuie sf, le indeplineasctr articolele de incllfIminte, condifiile de confecfionare, ambalare,

marcare, transport, depozitare, precum gi modul in care se face controlul, se executl probele qi se

verifi cI garan{iile acestora.

Specificaliile tehnice ale produselor din prezentul caiet de sarcini, au fost intocmite avdnd
in vedere prevederile H.G. nr.l332l20l0 privind aprobarea Regulamentului-cadru de organizare gi

funcfionare a Poli{iei Locale, cu modificdrile ;i completdrile ulterioare.

Producdtorul se va asigura cd, toate materialele introduse in procesul de fabricalie au

calitatea impusd de cerin{ele prezentei specifica{ii tehnice qi garanteazd cd nu au efecte nocive
asupra organismului uman.

Valorile impuse prin tabelele cu parametrii fizico-mecanici se referf, la produsele gata

confec{ionate gi constituie cerintele minime sau maxime pentru incllfdmintea utilizat[ de poli{iqtii
locali din cadrul Poliliei Locale a Municipiului Craiova.

Prezentarea unor valori situate sub sau peste limitele impuse, irnplic[ respingerea ofertei din
punct de vedere tehnic.

II. CARACTERISTICI TEHNICE

2.1. PANTOFT DE TNTERVENTTE / TACTTCT DE VARA

Prezenta specifica{ie tehnicd stabilegte forma, dimensiunile, culorile qi condi{iile tehnice de

calitate pe care trebuie s[ le indeplineasc[ pantofii de interventie var[.
1) Pantofii se realizeazd, mecanic in sistemul de confecjie IJ (incalfaminte cu talpa

exterioard injectatd), cu talpi injectatl direct pe fe{e, in sistem dubl6 densitate, cu sistem de

absorbfie a gocului integrat in toc. Fefele sunt confec(ionate din fesdtutd poliamidic[, de culoare

neagrd tip Cordura sau echivalent, impermeabilizd, chimic in combina{ie cu piele-nubuck de

culoare neagrd, hidrofobizatd, iar odptuqeala este confecfionat[ din tricot Goretex sau Sympatex

caqerat cu spumf, poliuretanic[ qi cu membran6 imperrespirabild, antistatic, tratat antibacterian qi

antimicotic, format din 4 straturi, care conferd ventila{ie sporitd in interiorul pantofilor si este

etangatd cu band[ termoadezivd, formatl din trei straturi, aplicatd la cald.

2) Talpa injectatd este in sistem dubld densitate, stratul exterior fiind din cauciuc vrilcanizat,
cu proprietlfi antialunecare qi rezistentd la produse petroliere, avdnd o densitate rnare care asigurd

o rezistenld mdritd la uzura accentuatd, iar stratul interior este din poliuretan cu densitate

inferioard, prin care se asigurd o elasticitate care preia qocurile mecanice Ei permite o repartizare

eficientd a greutalii corpului, preludnd fonna plantard, a tilpii.
3) La partea superioard, pantofii sunt prev[zu\i cl guler de protecfie, dublat cu moltopren,

iar sistemul de inchidere BOA, rapid gi ultra precis, este cu ingiretare prin accesorii nemetalice, de

formd tubulErd imbrdcate in tresd textild qi cu giret sintetic cu diametrul de l-2 mm. Limba gi

burduful forrneaza o piesd, care asigurd protecfie impotriva p[trunderii apei qi a corpurilor strdine

in interiorul pantofilor, si este fixatd de cardmbi printr-un r6nd de cus6turE. Acoperisul de branf

este complet detagabil, anatomic, perforat in zona posterioarl, pentru a asigura o mai bund aerisire

a piciorului utilizatorului.
4) Pantofii trebuie sd se execute gi sd se imperecheze corect, piesele de acelaqi fel dintr-o

pereche sd fie identice in ceea ce privegte grosimea, desimea, mdrimea, forma gi nuan{a. Fe{ele vor
fi bine intinse pe calapod, fdrd cute in regiunea vfirfului gi a gtaifului.

5) Pantofii se confecfioneazd:
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- pentru barbati: in l0 mdrimi, de la 38 la 47 Si doud largimi (9 - l0). inallimea la spate a

pantofilor, misuratd in interior, de la suprafafa branfului, este de 78+2 mm, pentru mdrimea42.

- pentru femei: in 8 mirimi, de la 35 la 42 qi doud ldrgimi (7 - 8). inAllimea la spate a

pantofilor, mlsuratl in interior, de la suprafata branfului, este de 78+2 mm, pentru mlrimea 38.

9) Pantofii gata confecfiond{i trebuie sE corespund[ prevederilor prezentei specificatii

tehnice qi mostrei avizate.

10) PRINCIPALELE MATERII PRIME UTILIZATE LA CONFECTIONARE

Nr.
Crt.

I

Denumire material

Piele nubuck, i mperm eabilizatd

Piele sinteticd-acoperitd cu pelicula

de cauciuc cu prote{ie ridicatl
impotriva abraziunii

Piele nappa, fata naturala

Tresa textila

Tricot Goretex sau Sympatex caserat

cu spuma poliuretanica si cu

membrana imperrespirabila, antistatic,

tratat atibacterian si antimicotic

Tricot multistratificat, cu ochiuri,

antistatic, ca$erat, culoare neagrd

Material multistratifi cat celuloidic

Material multistratiticat celuloidic

Material netesut rigidizat, antistatizat

Moltopren autoadeziv

Moltoren autoadeziv

Acoperis de brant Ortholite sau

echivalent din material tip EVA sau

echivalent, preformat, acoperit cu

material textil, perforat in zona

posterioara

Strat interior poliuretan ( poliol si

izocianat)

Cauciuc vulcanizat

Tesatura termoadeziva

Grosime
(mm)

1,8 -2,0

7,5+0,2

2,0 -2,2

1,0 - 1.,2

2-3

0,8 - 1,0

7,0 - 7,2

2,0 -2,5
1,2+0,5

6+0,5

5mmin
z'ona

posterioara

0,4 - 0,5

Sintetic

Sintetic

Sintetic

Sintetic

Sintetic

Sintetic

Natura
materialului

Piele bovine

Sintetic

Sintetic

Piele bovine

Sintetic

Sintetic

Sintetic

Utilizare

Piesa garniturd cdputd

qi cardmbi, gtaif

C[putd; car6mbi,

limba burduf, gtaif,

guler exterior

Varf caputa, element

suplimentar caramb

interior

Element suplimentar'

limba partea

superioara

Protectie accesorii

insiretare, brida tragator,

parte posterioara,

element decor limba

Captuseala caputa,

carambi, staif, limba

iCaptuqeala guler

'interior, cdptugeald

superioara, limba

Bombeu reversibil

Staif reversibil

Brant

Dublura guler

Dublura parte

superioara limba

Acoperis de brant

Strat intermediar talpa

Strat exterior talpa

Intaritura caputa si

cararnbi

lchimic
I

2 lTesdturd poliamidica tip Cordura sau

, echivalent, i mperineab llizatdchimic

I

,-l
I

-----+
8l
--+el
l0l
1l

t2

l3

Sintetic /
bumbac
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I Nr. i Denumire material I Grosime I

I Crt. (mm)

17 rsiretg0cm l, At-Z Itii
18 Accesorii nernetalice tubulare l6 l.atime IAccesorii nernetalice tubulare 16 Latirne 8

,bucati/pereche rmffi O 4 mml'

materialului
I

Sintetic
l

Plastic

Nm 2013 Sinteticlt
Nm 30/3 I i

-

Natura Utilizare

I

Valori impuse

min. 100.000

min. 100.000

min. 100

Min. 5

min.24

max. I,5
max.0,5

Max. l2

Max.30
max. 1,5

Min.0,8

min. l5

Min 0,4-0,5

Insiretat fete

Incheiat sireturi

Cusut fete, captuseli,

brant

Lipit fete
-l

Vopsirea marginilor
libere

Metoda de determinare

il
I

I 
SR EN ISO 17707:2005 

I

SR F.N ISO s402-l:2017

isR so+s'zoos

I

i

lsn lso 37:2020

SR EN ISO 3376:2020

Vopsea retusat fete

i 
N. i Denumirea caracteristicilor
icrt fizico-mecanice impuse

I Rezistenta la flexiune

I - tatpa

- piele

2 iRezistenfa la sfhqiere a pielii
cusdturd

Rezistenla la rupere

- talpd

- piele

Rezistenld la abraziune

- talpd

]Duritatea talpii qi a tocului

-

11) Caracteristicile fizico-mecanice ale produsului finit

UlM

Nr. flexiuni
Nr. cicluri

N/mm

N/mm2

-m3

OShA

glt '

%

sll

mg/cm2h

mg/cn2

N/mm

N/mm

J

4

5

I

I

strat exterior 65*5 j ISO 48-4:2018

strat interior 45+5

tii
I llso278r:2018 I

tlt
| 6 lDensitatetalpa I

u\ idrocarburi

8 Comportareaansamblului superior

fa{a de ap6 irr condilii
dinamice:

I - absorblia de apd dupd 3 h 
;

- cantitatea de apd trecut[ prin g/h

9 
iPermeabilitatea 

la vaporide apapiele 
I

l0 Coeficientul de vapori de apd

%

lsn eN ISo s4o3-1 :2012

i sn pN ISo 14268:2013
I

SR EN ISO 172029:2016

4l tt

Min.6

ISR EN ISO 17235:2016
I

SR EN ISO 17708:2018
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Nr ] Denumirea caracteristicilor

crti fizico-mecanice impuse

1 iRezisten(a la sfAqiere

l

2 Rezistenfa la abraziune ( captusel5

cdputd Ei cardmbi)

3 Rezisten{a la abraziune ( cdptusel6

,interioara in zona Etaifului)
I

,

I

4 'Permeabilitatea la vapori de apd

5 Coeticientul de vapori de ap[
I

i

U/M I Valori impuse

I

N l*irr. tS
l

Nr. cicluri 25.600 cicluri in mediu uscat

12.800 cicluri in mediu umed

51.200 cicluri ?n mediu uscat

Nr. cicluri 125.600 cicluri in mediu umed
I

Metoda de

detreminare

SR EN ISO

20344:2012

Metoda de detreminare

SR EN 1049-2:2000

SR EN 1049-2:2000

SR EN ISO 13934- l:2013

SR EN ISO 13937-3:2002

SR EN ISO 4920:2013

SR.6429:2008

ISR EN ISO 12947-2.2017

mg/cm2h

mg/cm2

Min.2

Min.20

13) Tesitura poliamidicl tip Cordura sau echivalent trebuie si fie impermeabili la
apa din exterior si permeabilS la aer din interior si are urmitoarele caracteristici:

Nr
crt

1

2

J

Denumirea caracteristicilor
fizico-mecanice impuse

Desimea in urzeal[

Desimea in bltlturd

RezistenJa la rupere inurzeald.

U/]VI

Fire/I0 cm

Fire/l0 cm

daNI

daI{

%

%

da]t{

etalon

%

cicli

Valori impuse

165+10

135+10

Min. 270

Min.250

Min.25

Min.25

min 20

Min. 90

max.6

Min.20.000

4 iRezisten{a la rupere in b6tdturd

5 lAlungirea la rupere in urzeald

6 lAlungirea la rupere in bdt[tur[

7 lRezistenfa la sfhgiere in urzeall gi

bdtAturA

8 lRezistenfa la stropire cu apd

9 
1 

Capacitatea de absorblie a apei

l0 ] Rezisten{a la abraziune

Pentru interior se folosesc materiale tratate antibacterian si antimicotic. Aceastd cerintd se

va demonstra prin prezerfiarea de rapoarte de incercare.

14) CONFECTIONARE
Croirea se face prin gtanlare pe numlr de m6rimi, astlel inc6t piesele croite sI corespundl

dimensiunilor calapodului. in cazul in care pielea prezintd o grosime mai mare decdt cea necesar5,

aceasta va fi egalizatd,.Marginile libere ale pieselor din piele sunt vopsite, in cazul in care aceasta

prezintd o altd culoare dec6t cea a fe{ei. Marginile pieselor care se suprapun se sub(iazd pe o l6{irne

de 4-6 rnm gi o grosime finit[ de 60% din grosimea total[ a pielii pentru a nu se crea ingrogdri

vizibile in zona de imbinare.

C6puta este format6 dint trei piese:
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- o pies[ din [es[tur[ poliamidicd tip Cordura sau echivalent peste care se aplic[ piesa din
piele nubuck gi care este cusutd cu trei rdnduri de cus5turI, primul la 2 mm fala de margine, al

doilea la 4 mm f4a de margine, iar al treilea la 6 mm faJi de margine, cu o desime de 4 p/cm,-
exceptdnd decupajele laterale ale ciputei, de forma semiovald, care sunt cusute cu o cusdturd
dubla;

- vdrful cdputei este confeclionat din piele sintetici acoperit[ cu peliculd de cauciuc.

Aceasta se monteaz[ sub garniturile cdputei din piele nubuck si se fixeazd prin trei rhnduri de

cusdturd, care au o desime de 4 p/cm.

Cardmbii sunt confec{iona[i din {esatura poliamidica tip Cordura sau echivalent peste care

se suprapun garniturile din piele nubuck, care sunt cusute cu doud r6nduri de cusdturd,, prima la 2
mm faJE de margine, iar a doua la 2 mm fatl de prima. CarAmbul exterior prezintd trei decupaje de

forml triunghiulard,la partea inferioard, care sunt cusute cu un r6nd de cusdturd, cu o desime de 4
p/cm.

Sunt prevlzu\ila partea interioarl a pantofului, cu un element din piele sinteticd acoperitl
cu peliculd de cauciuc, de forml trapezoidali Ei este fixat printr-o cuslturd dubll de garnitura

carAmbului interior din piele nubuck. Acest element are rolul de a oferi protectie suplimentard la

abraziune.

La partea superioard a cardmbilor, acegtia sunt dublali cu rnoltopren, formdndu-se astfel
gulerul de protectie. Gulerul interior este confec(ionat din tricot multistratificat, cu ochiuri,
antistatic, caqerat, de culoare neagrd qi se imbin[ cu clptuqeala din tricot Goretex sau Sympatex

caEerat cu spumd poliuretanic[ qi cu membrand imperrespirabild, printr-o cusdturd intoarsd.

Sistemul de inqiretare este format din 16 accesorii nemetalice de form[ tubulard gi sunt

imbrdcate in tresd textild, tresi ce se monteazd,intre cardmbii din leslturd poliamidicd tip Cordura

sau echivalent qi garniturile din piele nubuck qi sunt fixate prin aceeagi cusf,turd dubld, ce frxeazd
qi garnitura car6mbilor confecfionatl din piele nubuck, de {es[tura tip Cordura sau echivalent.

Limba-burduf este conf'ecfionat[ din fesdtur[ poliamidici tip Cordura sau echivalent ;i se

frxeazd de cardmbii textili printr-un rdnd de cusdturd. Aceasta este dublatd,la partea superioard cu

material spongios, de formd trapezoidald, iar la partea interioard este c6ptuEit6 cu tricot
multistratificat, cu ochiuri, antistatic, caqerat, deculoare neagrd qi se imbinl cu ciptugeala din tricot
caqerat cu membrand imperresiprabill printr-o cuslturd zig-zag. Limba-burduf prezintl la partea

exterioard, pe mijlocul acesteia, o tresd textild, longitudinald, fixatd de jur-imprejur printr-o

cusdturI simpl5, pentru fixarea longitudinal[ a limbii.
La partea superioard, pe exterior, limba textil[ este dublat[ de o pies[ de formi trapezoidald,

confeclionatd din piele nappa, fixatd printr-un rdnd de cusdturd, sub form[ de buzunar pentru

introducerea surplusului de Eiret.

$taiful confec[ionat din piele nubuck se suprapune peste fes[tura tip Cordura sau echivalent

gi peste garniturile cardmbilor din piele nubuck ;i se frxeazd. printr-o cusdturd dubld, prima la 2
mm fa[I de margine, iar a doua la 2 mm falI de prima, cu pasul cusiturii de 4 plcm. La partea

superioar6 a gtaifului, pantofii sunt prevlzu\i cu o bridl de tragere, realizatd din tresl textil6.

C[ptugeala confecfionat[ din material textil Goretex sau Sympatex este formatd din trei

piese (cdput5-cardmb interior gi exterior gi cdptugeal[ limbd), imbinate prin cuslturd zig-zag,

etangate cu bandd aplicatl la cald.

$taiful reversibil este aplicat intre fatA qi clptugeal[ printr-un dispozitiv special la o

temperaturd de 150 - 160'C.

Bombeul reversibil este sub(iat la partea anterioard pe lSJimea de 5 - 8 mm. Bombeul se

aplic[ cu dispozitiv special de presare, la o presiune de 4 - 6 atm qi la o temperaturi 150 - 170'C.
Bran[ul rigid este din materialrigidizat, antistatizat qi se frxeazd pe ansamblul superior prin

cusIturI strobel. BranJul nu poate fi scos frrd, a distruge incdl{dmintea.

Acoperiqul de bran( Ortholite este confecfionat din materiale tip EVA sau echivalent, este

perforat la partea din fa[d, pentru a asigurare o ventila{ie sporitf, a piciorului utilizatorului. Este

dublat cu material textil.
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Fiecare pereche de inc[lfdminte va fi prevdzutd cu 2 perechi de acoperiquri de bran(,

corespunzf,toare mdrimii produsului, dintre care 1 pereche montatl pe produs gi pereche de rezervl

ambalatd in folie de polietilen[ gi introdusl in ambalajul individual al produsului.

Talpa exterioar[ realizatd, din poliuretan qi cauciuc vulcanizat se injecteazd direct pe

ansamblul fbrmat din fefe qi branful rigid. In interiorul pantofilor se introduc acoperiEurile de bran!

preformate, detaqabile gi lavabile.

Talpa este realizatd din doul straturi. Stratul exterior este realizat din cauciuc vulcanizat, iar

stratul interior este realizat din amestec de poliol cu izocianat. Talpa prezintd, pe suprafafa

exterioard aspect antiderapant cu forme regulate, cu distanfa intre ele de 10-12 mtn, pentru ca

eventualele pietre sI nu se fixeze in talp5, sd aibd element de absorb{ie al gocului incorporat in

centrul tocului. In partea de mijloc a tdlpii, ctt gi in partea posterioar[ gi anterioard, talpa prezintd

forme transversale care ajutl la o fixare mai bun[ a t[lpii pe suprafe{e verticale (sc[ri).

Crampoanele pe partea anterioard qi posterioard a tdlpii vor fi pozitionate transversal in vederea

mdririi coeficientului de rezistentd la alunecare. Grosimea stratului exterior al tllpii este de minim

6 mm (ldri crarnpoane), iar in[ltirnea crampoanelor este de rninim 4 mm.

Stratul interior este format din dou[ componente (poliol gi izocianat), cu o densitate mai

micd, in vederea absorbfiei cdt mai mare a qocurilor mecanice in timpul mersului gi a unui confort

sporit static. Are o grosime de minim 17 mm, cu forme regulate lapafiea posterioarl (cllcdi) ?n

vederea unei descdlfdri mai u$oare. in partea din fa{d atdlpii, aceasta este prevdzttd. cu o galosare,

de formd trapezoidalS, cu ld{imea de 25+2 mm, la partea superioard cu rolul de proteclie

suplirnentard, a vdrfului impotriva Eocurilor frontale. in zona c[lcdiului, galoqarea este de 20-30

mm ldfime qi include in designul ei gi elementele ce uqureaz[ descllfarea.

Pantofii trebuie executali ingrijit, fErd capete de a!5 gi fErd urrne de solu{ie. Marginea

pieselor neindoite sunt curdlate corespunzdtor. Acoperigul de bran! imbracd corespunzator

suprata{a plantarl a pantofului. Talpa exterioard nu prezinta bravuri pe margine.

Vedere pantof interventie/tactici partea exterioarl
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Vedere pantof interventie/tactici partea interioara

Vedere talpl pantof interventie/tactici

III. CONDITII DE RECEPTIE

Recep{ia calitativd, a produselor se face de cdtre reprezentan[ii achizitorului la sediul

furnizorului care se obligd sd asigure condi(ii optime pentru efectuarea acestei opera{iuni. in cazuri

deosebite recepJia poate fi ftcutd la sediul achizitorului, situalie in care furnizorul iqi asurn6

intreaga responsabilitate asupra calitIfii produselor. Orice livrare va fi insofit6 de certificate de

calitate, buletin de analizd sau certificat de conformitate cu rezultatele determindrilor de laborator,

conform tabelelor, pentru produsele livrate.

Polifia Local5 a Municipiului Craiova, igi rezervd dreptul de a efectua verificlri privind

calitatea materiilor prime gi auxiliare folosite, solicitdnd furnizorului sd efectueze detennindri ale

valorilor parametrilor tehnici la un laborator de specialitate, acreditat in acest sens, sI verifice
respectarea procedurilor pe fluxul de fabricafie, cdt qi sd efectueze inspecfii finale la produsele ce

se/sau au fost livrate uniti{ii contractante, urmdnd a se lua mdsurile corespunzdtoare in cazul

constatdrii de neconformitili.
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- 
Fiecare lot de produse va fi insotit de Buletin de analizd, cu rezultatele analizelor fizico-

mecanice gi chimice ale materialelor folosite. Producdtorul garanteazd, cd acestea igi pdstreazd

' caracteristicile tehnice in condilii normale de utilizare gi de intrefinere.

IV. MARCAREA SI AMBALAREA

Marcarea articolelor de incdl![minte se executi astfel :

- pe cdptugeala cardmbului, se imprim[: mlrimea, ldrgimea gi semnul de control
- pe acoperigul de branl, se imprim6: marca producdtorului gi anul de fabricatie.

Ambalarea articolelor de inc[lfdminte se realizeazd" in cutii de carton de dimensiuni

corespunzdtoare, dupd ce in ambele articole ale unei perechi de incdl{[minte a fost introdus cdte un

gan de carton. Pe fiecare cutie este lipit[ o etichet[ ce va cuprinde urm6toarele date: denumirea

furnizorului, denumirea produsului, culoarea, mirimea gi lirgirnea, anul de fabricafie, semnul de

control.

Fiecare pereche este ambalati in foitA de hdrtie.

In fiecare cutie se va introduce c6te o etichetd privind instrucJiunile de folosire gi intre{inere

a articolelor de incdlfdminte. Cutiile sunt legate cu sfoar[ in pachete de cdte cinci perechi de

articole de incllf6minte de aceeagi mlrime.

V. DEPOZITARE SI TRANSPORT

Articolele de inc5l{6minte se depoziteazdin inciperi curate, aerisite gi uscate, pachetele se

ageazdpe rafturi gi grdtare din lemn, inillate cu cel pu{in 15 cm de la podea. in depozit se vor lua
mdsuri de prevenire gi distrugere de cltre rozdtoare.

Transportul este asigurat de citre furnizor qi se face in vehicule acoperite, ferite de

umezeald.

VI. CONDITII DE CALITATE

Condiliile de calitate sunt impuse pe de o parte de normativele gi legislalia in vigoare, in
materie, precum gi prin contractul care se incheie cu ofertantul cdgtigdtor.

Nu se vor accepta decAt produse care corespund specifica(iilor tehnice prezentate in caietul
de sarcini.

VII. TERMENUL DE GARANTIE

Termenele de garan(ie pentru uniforrn[ de polilie - articole de incdlldminte sunt specificate
in Anexa 1.

in perioad a de garanlie furnizorul va suporta cheltuielile pentru inlocuirea produselor cu
defecte gi daune dacd s-au produs evenimente datoritd calitdlii necorespunzdtoarc .

Termenul de garanJie se prelungegte cu tirnpul scurs de la data inregistrdrii reclamafiei pdnd

la data inlocuirii produsului defect.

V[I. CONDITII DE LIVRARE

Furnizorul va livra numai produse care corespund caracteristicilor calitative declarate in
ofert[. Ofertantul cdgtig[tor rlspunde pentru calitatea produselor livrate in termenul de garanJie gi

valabilitate menlionat, autoritatea contractantd fiind in drept sd solicite remedierea sau inlocuirea
gratuitd a celor defecte.

Termenul de livrare va fi exprimat in zile calendaristice.
Termen de livrare : maxim 60 de zile de la data atribuirii contractului.
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Orice ofertd depusd cu durata de livrare mai mare atrage dupa sine descalificarea.

Nerespectarea termenului de livrare propus, atrage dup6 sine penalitdli calculate conform
contractului de achizilie publicd incheiat.

Produsele sunt inso(ite obligatoriu de urmltoarele documente:
A. factura fiscal[;
B. certificat de calitate;

C. certificat de garan{ie.

IX. ALTE CERINTE

9.1. Cerinlele impuse sunt considerate ca fiind minimale. Omiterea vreunei informa{ii
cerute in documentele procedurii sau prezentarea unei oferte necorespunzdtoarc fald de
documentele solicitate, reprezint[ riscuri asumate de ofertant, ce au ca urmare respingerea ofertei
sale.

Ofertantul suportd toate cheltuielile datorate elaborlrii gi prezentdrii ofertei sale, indiferent
de rezultatul obtinut in urma intocmirii raportului procedurii de atribuire.

Operatorii econornici participan{i, pentru produsele ofertate, intrd sub inciden{a Legii
nr.240107.06.2004, republicat5, privind rdspunderea producltorului pentru pagubele generate de
produsele cu defecte.

9.2. Avizarea modelelor se va face de cltre beneficiar cu ocazia lansirii productiei.

- Cheltuielile legate de efectuarea determindrilor privind valorile parametrilor tehnici
de cdtre laboratoarele de specialitate asupra produselor furnizate, de transportul produselor
furnizate (inclusiv pentru probe, remedierea/inlocuirea produselor neconforme precum gi pentru
produsele aflate in perioada de garan{ie) gi a mostrelor etalon vor fi suportate de furnizor;

9.3.

sine descalificarea ofertantului.

9.4.

$ef serviciu achizifii publice
logisticl qi administrativ,

consilier achizitii publice

t0ltt



I ANEXA nr. 1 - Lot2 - Articole de incaltaminte

Tabel garan(ii

$ef serviciu achizi{ii publice

logisticl ;i administrativ,

CrI

Nr.
crt.

Articole uniforml de poli{ie Perioadl garanfie

-luni-

l. Pantofi de interventie/tactici de varl t2
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